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SCIANA PRZEDNIA CZESC GORNA - widok z zewnatrz kotta
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CALCULATION OF BENDS ACCORDING TO EN 12952-5 (12952-3) / UWAGA
WYMAGANA GRUBOSC SCIANKI RURY GIETEJ WG EN 12952-5 (12952-3)
Item / Poz. d,x My U [€ex (€1o)| €int (€11) L . .
_ — — om | mex® — — 1.Poziom jakosci spoin : “B” dla badan wizualnych VT wg EN ISO 5817.
OFA, Punkt pomiarowy, Wziernik ?38x6,3 50 10 5,04 N/A
Armatka wodna @38x6,3 | 60 | 10 4,85 N/A 2. Wymiary tolerowane na niniejszym rysunku obowigzujg dla wyrobu finalnego.
Rura na przejsciu ?38x8,8 | 100 | 7,6 7,09 N/A DANE PROJEKTOWE /DESIGN DATA Tolerancje surowych panel wg ftechnologii dziatu technologicznego.
_ 3. Wszystkie spoiny ciSnieniowe nalezy wykonac z petnym przetopem.
PRZESTRZEN ROBOCZA / WORKING SPACE 16Mo3 13CrMo4-5 L Dziat technolodi ledni niezbed ddatki
Tolerancje elementdw spawanych (dla wymiardw nietolerowanych na rys. i normach przedmiotowych) wg EN ISO 13920 - B F - UZlat Technotogiczny uwzgledni niezbedne naddarkl.
TolerancJes of welded e?emen’rys (for def>ilni’re/precise dimensio);ls in dre)llwings and subjpecf s’randarl)j/s) accg.J to EN ISO 13920 - B F PRZEPISY PROJEKTOWE / CODE EN 12952-3
Klasa Zakres wymiaréw nominalmych | w mm (dt. krotszego ramienia) 5. Polaczenie odgiec z panelami nalezy dopasowac na warsztacie.
tolerancji Scope of nominal dimensions | in mm (Length of shorter arm) D . k . : let
Tolerance |pow /over| 2| 30| 120] 400] 1000| 2000] 4000 8000| 12000] 16000] 20000 400] 1000 SYREKTYWY 7 DIRECTIVE Opuszcza SIg wykondnie rozciet pietw.
class do/to |30/ 120{ 400[ 1000{ 2000/ 4000/ 8000/ 12000/ 16000/ 20000 400 1000 . . . .
Tolerancie ' w mm - wymiaréw liniowych Tolerancje Da (w min) 6. Zakonczenia ptetw ekranowych zamknac gazoszczelng spoing argonowa TIG
Tolerances t in mm - of linear dimensions TolerancesDa (in min.) (bez uiycia spoiwa). Historia zmian
B 21 | x2] 2] 3 su] x| 8| 0] +12] 2w s16] 245 2307 20 ) ‘ >
Tolerancie t w mm - prostoliniowodci, ptaskodci i réwnolegtosci Tolerancje t w mm/m 1. RySUHEK FOZDa’nywaC tacznie z rys. nr 2025-0025-0221 012R 1
Tolerances t in mm - of rectilinearity, flatness & parallelism Tolerancés t in mm/m | KATEGORIA/CATEGORY 0 | Pierwsze wydanie M.Izbicki [ P.Zwolinski | H.Koziot [ 28-11-2025
F | 1 | 1,5| 3 | 4,5| 6 | 8 | 10 | 12 | 14 | 16 + 13 | +9 | +6 MODUL/MODULE Rew. Opis zmiany Projektowat Sprawdzit Zatwierdzit Data
( ) TEMPERATURA ROBOCZA /OPERATING TEMPERATURE °C Zamawiajacy N | honawes
Tolerancje elementow obrabianych (dla wymiaréw nietolerowanych na rys. i normach przedmiotowych) wg EN 22768 - m o o ) ) Promontin Energy SP. Z O.0.
TolerancJes of machined elemenxrs (for de);"inife/precise dimensi)clms in dglawings and sugjec’r sfanda?"lds) acgc. to EN 22768 - m TEMPERATURA MAKS. / MAX. TEMPERATURE TS C 430 452 PGE Gornictwo i E,nergetykg Konwencjonalna ~PGE ul. Sieje 121A, 25-561 Kielce pROMDNTIN
Klasa Zakres wymiaréw nominalmych w mm dt. krétszego ramienia | TEMPERATURA OBLICZENIOWA / CALC. TEMPERATURE Tc °C 480 502 101 | — | M9 —— Zespoty montazowe (wysytkowe) Scian Spotka Akcyina Gemnictwo  Energetyka || BBo'zukF;a i@‘fﬁ’g&acibm 6ENERGY
tolerancji Scope of nominal dimensions in mm Length of shorter arm CISNIENIE MAKS. / MAX. PRESSURE PS barig) — Konwencjonalna S.A. : )
Tolerance | po./ 0.5 3 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 0] 50] 120 400—= - - , Wymiana scian szczelnych dla bloku nr 14
pow./over y y
class [ 3 p 30 20 | 200 1000 | 2000 | 2000 o ol 120 00 CIISNIENIEIOBLICZENIOWE / CALCULATING PRESSURE Pc barg| 314 306 —< Spoiny warsztatowe w PGE GiEK S.A. o/El. Belchatéw
Odchytki graniczne w mm - wymiaréw liniowych -wymiarow k‘anwyth W stop. i min_. CISNIENIE PROBY WODNEJ NA WARSZTACIE / HYDRAULIC TEST PRESSURE AT WORKSHOP Ph bar(g) Projektant prowadzacy Faza realizacji Nr identyfikacyjny wg wykonawcy Rewizja
Limiting dev'af'OTS in mm| |- of “ne|ar d'men|5'°ns | | -of angular d'TE“S")“S' in d99-|& min. | CISNIENIE PROBY WODNEJ NA MONTAZU / HYDRAULIC TEST PRESSURE AT SITE Ph |parg)| 575 575 \—< Spoiny montazowe H. Koziot 2025-0025-0221 004R 0
m +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 0,5 +0,8 +1,2 +2 +1°| £30°| +20' #1017 &5 Wido Tyjuf / Podtytut Skala
Odchytki graniczne w mm - wymiarow krawedzi zatamanych NADPATEK NA KOROZJE / CORROSION ALLOWANCE m 0 e = Sciana przednia CZQéC géma 140
Lt deviations | Iprorgi_enie zew. ifs,ﬁerf?kofécciI écdieﬁ WSPOLCZYNNIK ZLACZA SPAWANEGO / JOINT EFFICIENCY 1 1 SM - Spoina montazowa e Ak Hlark
miting ceviations in ”(]gnufs_idem:'%r[]j?&%ns& owidfeh oefc fharﬁfegre)s CZYNNIK ROBOCZY / OPERATING FLUID Para / Woda Para / Woda Niniej('jsze oprgcqwanieboraz prawa wiasnosci intelzktygln.ejzninj zwigzane nalgza do Promontin.En.ergy sp. zlkc_).?]. If(oriystaniezopLacgévEnci;al,wtym jggEo powielkanie
m 202 | s05 | ot | o0 | | s] s | # POJEMNOSC/ VOLUME l Konwencianalna S.A ma prawo do wykoreystania inelesego dukumont do ekeplontach Zadania jogo kentrol konsemasj regulaci. wymiany. modernizau emontu
(o @) M~ D LN o m N ~




